) rynek

irma GAL-DREW 2z Podkarpacia to ro-
inny zaklad, ktéry produkuje w gtéwnej
ze krzesla. Rozpoczela ona dziatalnosé
4 roku jako stolarnia, jednak inwesty-
owe technologie pozwolila na zmiane
produkcji z sosnowych wyrobéw na
je krzeset z buka. Od ponad trzech
ie produkowane sg krzesta bukowe
astu wzorach.

jaw firmie GAL-DREW rozpoczyna
kupu surowca o odpowiedniej jako-
iarach, ktdry jest nastepnie podda-
szeniu w komorach suszarnianych.
istnieje pewien podziat pomiedzy su-
i elementami, polegajacy na nadaniu
entom odpowiedniej wilgotnosci, ktéra
6iniej w wyniku zastosowanej techno-
ii ma znaczenie w dalszej obrébce. Ele-
enty opar¢ oraz nogi sg produkowane na
dwa sposoby: moga by¢ wycinane krzywo-
liniowo z elementéw o duzych przekrojach
lub giete. Zastosowana w firmie prasa PHF
100 wtoskiego producenta Italpresse pozwa-
la zaréwno na giecie elementdéw, jak rowniez
suszy je, utrwalajac tym samym ksztalt uzy-
skany w profilowej formie (wiecej na temat
tej maszyny mozna przeczyta¢ na stronie
65). W GAL-DREW stosuje rézne formy gie-
cia przeznaczone na odpowiednie elementy,
tak by zachowa¢ ciagto$¢ produkeji. Istnie-
je jednak mozliwos¢, w przypadku potrze-
by zmiany profilu giecia, wymiany formy
na inng dostosowang do innych elementéw
iinnego promienia gigcia. Elementy po osty-
gnieciu wyjmowane s3 z prasy i nastepnie
dostarczane na druga hale, gdzie nadawane
sa im odpowiednie ksztalty i wymiary.

Hala produkcyjna mimo nieduzej wielkosci
daje spore mozliwoéci obrébki. Wszystko
to dzieki typowo specjalistycznym maszy-
nom sterowanym numerycznie do produkcji
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Firma GAL-DREW to przyktad zaktadu, ktory na
niewielkiej hali produkcyjnej, ale dzieki zastosowaniu

specjalistycznych, sterowanych numerycznie maszyn jest

zdolny produkowaé¢ 4000 sztuk krzeset miesiecznie.

Centrum 5-osiowe pozwala na skomplikowang obrébke elementéw.

' For. IReNEUSZ MACIAG

krzesel. Sg to maszyny wloskiej firmy PADE,
ktére dostarczyta firma ITA, reprezentujaca
wloskiego producenta w Polsce.

Pierwsza z nich jest maszyna, ktora obrabia
elementy krzywoliniowe.

- Dzigki zastosowaniu w tej maszynie o$miu
réznych agregatéw elementy po obrobce
maja juz wykonczone cztery powierzchnie
- informuje Sebastian Rzekie¢, kierownik
produkcji w firmie GAL-DREW. - Na tak

obrobionych elementach nalezy wykona¢
jeszcze odpowiednie profile na czotach do
polaczenia, jak réwniez moga by¢ jeszcze
przekazane na inne centrum w przypadku
potrzeby wykonania ozdobnego frezowa-
nia.

Do wykonywania ozdobnych frezowan
przeznaczone jest centrum o konstrukcji
bramowej z dwoma ruchomymi stolami, na
ktérych montowane sg elementy. Centrum



to wykorzystywane jest réwniez do wy-
kanczania i nawiercania elementéw. Taki
przebieg procesu technologicznego pozwala
firmie na giecie wszystkich elementéw prze-
znaczonych na tylnie nogi krzeset w formie
o jednym promieniu. Zmniejsza to znacznie
réznorodno$¢ elementéw wystepujacych
w produkcji. Zastosowane centrum i opro-
gramowania nadaje elementom odpowied-
ni ksztalt i wymiary. Nie zawsze jednak na
pierwszy rzut oka mozna powiedzie¢, ze
w roznych modelach krzesel tylne nogi zo-
staly wykonane z elementéw o tym samym
ksztalcie i wymiarach.

Trzecie centrum to réwniez centrum pie-
cioosiowe, ale przeznaczone do obrobki ele-
mentéw prostoliniowych.

Po obrébce wszystkie elementy trafiaja na
szlifierke szerokotaémows, jak rowniez szli-
fierk¢ obwiedniowa, ktéra zalamuje ostre
krawedzie wzdluz elementow.

Niektore elementy, jak na przyklad oskrzy-
nie, wymagaja wykonania czopéw. Firma
GAL-DREW wykorzystuje do tego czopiar-
ke obwiedniowg. Na koniec juz wszystkie
gotowe i przygotowane do montazu ele-
menty z produkcji trafiaja do magazynu.
Z niego nastepnie sg pobierane i montowane
w cato$¢ na dwdch stanowiskach montazo-
wych. Pierwsze z nich przeznaczone jest do
sktadania przedniej cze¢$¢ krzesta, a drugie
pozwala na sklejenie juz wszystkich elemen-
tow ze sobg w calo$¢. Przed montazem wy-
konane wcze$niej czopy sa jeszcze dodatko-
wo zagniatane, co ma wzmocni¢ polaczenie
i nie pozwoli¢ na rozklejenie si¢ konstrukeji
w trakcie uzytkowania.

Gotowe zmontowane krzesta odstawiane sg
do magazynu przej$ciowego skad trafiaja
do bejcowania i lakierowania w zaleznoéci
od zalozonego przez klienta wykonczenia.
Po wykoniczeniu powierzchni nastepuje juz
tapicerowanie. Firma GAL-DREW posiada
wlasng tapicernie, gdzie wykonuje siedziska
i oparcia do produkowanych krzesel. Ostatni
etap produkcji to kontrola jakos$ci i pakowa-
nie.

- Aktualna nasza produkcja to okoto 4000
sztuk krzesel miesiecznie - méwi Andrzej
Rzekieé, wlasciciel firmy GAL-DREW. -
Jednak nasze mozliwosci sg duze wigksze,
dlatego tez caly czas prowadzimy rdézne
dziatania majace na celu pozyskiwanie no-
wych rynkéw zbytu. - Wczeéniej 80 procent
naszych wyrobow trafiato na eksport. Teraz
po kryzysie jest to 50 procent. Mimo to ilo§¢
produkowanych krzesel jest ta sama, gdyz
postawilismy na dystrybucje w Polsce.

Frezarka karuzelowa obrabia element z czterech stron.
Fort. IRENEUSZ MACIAG

Osiem agregatéw obrabia elementy na gotowo.
Fort. IRENEUSZ MACIAG

Przed montazem wszystkie czopy sq dodatkowo zagniatane.
Fort. IRENEUSZ MACIAG

2010/3 (111) - MEBLARSTWO -

a1




